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[ Versidn software para la gestion de sistemas de

. fotocellule = pesaje de paquetes sobre cinta transportadora,

" 1 - mediante pesaje estatico o dindmico y
verificacion de la tolerancia. Gracias a las altas
prestaciones de conversion y adquisicidony a
funciones de filtracién avanzadas, es posible
pesar y memorizar un elevado nimero de
paquetes/min.
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La solucion ideal para
las aplicaciones indutriales
avanzadas



I FUNCIONES DE PESAJE

® Modalidad de adquisiciéon de la pesada:
- Pesaje estatico o dinamico, con gestién di una fotocélula de deteccion paquete.
- Pesaje dindmico con dos fotocélulas, de tipo START/STOP.
- Pesaje estatico o dindmico sin fotocélula.
e Verificacion de tolerancia:
- Con objetivo, mediante archivo articulos, con programacion de 3 umbrales de tolerancia, por la division fisica de los paquete hasta 7
grupos diferentes.
- Con umbrales de peso programables (minimo/maximo), con archivo articulos.
- Con umbrales de peso (minimo/méaximo), a introduccion rapida.
® Calculo e impresiodn de las estadisticas y de la desviacion estandar de las pesadas ejecutadas.
® Funciones de auto-cero estatico o dinamico de la cinta (max. 2% de la capacidad) después de un nimero de pesadas programables.
® Gestion avanzada de codigo de barra, con posibilidad de memorizar, elaborar e imprimir 5 codigos diferentes.
® |mpresion autom./puesta a cero del total parcial después un nimero programable de pesadas.
® |mpresion de cada pesada realizada y eventual memorizacion automatica en la memoria alibi.
® |mpresion totalmente programable, para la compatibilidad con cualquier impresora ASCII que se puede gestionar mediante salida serial.

I ARCHIVOS

e Archivo 1000 articulos con descripcion alfanumérica, objetivos y umbrales de tolerancia.

® Programacion del coeficiente de densidad, para cada articulo, para pesaje en ml.

® Pre-tara y retardo de activacion de la expulsidon programable para cada articulo.

® Valor de la salida analdgica programable por articulo, para la variacion de la velocidad de la cinta.
® Programacion del articulo manual o con programa sobre ordenador (Dinitools).

® Seleccion del articulo con lectura codigo de barras.

I FUNCIONES I/0

® Habilitacion ciclo, RESTART / RESET ciclo y START / STOP pesada por medio de input externos.

® Gestion, con fotocélula de ritmo, de la cinta cadenciadora, para optimizar el nimero de paquetes pesados por el instrumento por
minuto.

® Gestion de la expulsién automatica o parada de la cinta para expulsion manual o correccion del peso.

® Tiempos de activacion de las salidas de alarma e indicacién tolerancia programables; posibilidad de conexién a semaforo.

® Habilitacion de la segunda velocidad de la linea tramite introduccion externa, con recalculo automatico de los tiempos de pesada
(solamente con pesada a dos fotocélulas).

e Salida analdgica (opcional) proporcional al peso dosificado o para gestiéon de la velocidad de la cinta, con valores programables por cada
articulo.

® Protocolo de comunicacion serial para la programacion del articulo y la gestion del ciclo.

Interfaz Profibus externa (opcional), para la programacion de las formulas y la gestion del ciclo.
. €3 Bluetooth

Conexién Bluetooth opcional, para la rapida programacion inaldmbrica de las actividades y de las recetas, mediante ordenador portatil.



I FUNCIONES DEL PROTOCOLO PROFIBUS

® Configuracion total del articulo, de los tiempos de la automatizacion y de los pardmetros de setup del instrumento.
® | ectura del estado de la cinta y de las entradas, peso neto, Gltima pesada realizada y nimero pesadas.

I E-CHECKTOOL: Programacion rapida del visor

® Programa sobre PC para optimizar el ciclo de pesada; es posible hacer un seguimiento del estado de las entradas y de las salidas del
instrumento, enviar mandos seriales para la gestion de la automatizacion, modificar en modo rapido los parametros del instrumento,

visualizar graficamente y realizar las pesadas para obtener los mejores resultados de pesaje.
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Gestion de un linea de verificacion de la tolerancia y pesaje estatico

y dindmico de paquetes sobre cinta.
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SERVICE ASSISTANCE
SALES AND TECHNICAL ASSISTANCE SERVICE

Todas las especificaciones técnicas y las imagenes pueden estar sujetas a mejoras o modificaciones, sin aviso previo.




