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_ A RICE LAKE WEIGHING SYSTEMS COMPARMNY

DESCRIPCION DE LA FUNCION DE DOSIFICACION MONOPRODUCTO
DGT-BATCHI1LEE:

Configuracion que permite gestionar un sistema
de dosificacién en carga de un producto
individual, atil para rellenar silos, tolvas, o guiar
el operador en las dosificaciones manuales.

La solucion ideal para
las aplicaciones indutriales
avanzadas



I ARCHIVOS

® Archivo 40 formulas, con parametros, limite umbral de cambio velocidad, vuelo, tolerancia +/- y valores de tara minima y tara maxima.

I FUNCIONES TECLADO

® START / RESTART dosificacion, PAUSE / RESET ciclo e introduccion / selecciéon formula.
e Cambio rapido del parametro de la dosificacion tramite tecla dedicada.
e Introduccion y seleccion rapida de los datos de la dosificacion, en los modelos con el teclado numérico.

I FUNCIONES I/0

® Protocolo de comunicacion serial para la programacion de formulas, productos y la gestion del ciclo.
START / RESTART dosificacion, PAUSE / RESET ciclo por medio de input externos.
® Seleccion de la formula por medio de 2 input externos (en los modelos con 4 entradas).

® Doble velocidad de dosificacion (gruesa y fina), mediante contactos a eleccién o salida analégica (en los modelos "AN").

® Contacto de dosificacién "fina" activo constante o intermitente.

® Gestion automatica de la descarga por medio de un contacto dedicado, a eleccion.

e Indicacién del peso en tolerancia, peso fuera de la tolerancia, dosificacion terminada o alarma por medio de contactos
dedicados, a eleccion.

® Salida analdgica (en los modelos "AN") proporcional al peso dosificado.

I FUNCIONES DE DOSIFICACION

Modalidad de dosificacion seleccionable, entre automatico o manual guiado

Verificacion de la presencia de tara a inicio dosificacion; los valores de tara son programables por cada formula.
® Impresion automatica de los datos de dosificacion.

® Memorizacion e impresion de los consumos. Impresiones rellamables rapidamente desde teclado.

® Correccion automatica del peso de vuelo.

® Repeticion programable del ciclo de dosificacion; funcion de ciclos infinitos.

® Prueba de tolerancia sobre el peso dosificado, con correccion guiada en la pantalla.

e Verificacion del tiempo maximo de dosificacion.

® Indicacion de los alarmas en la pantalla.



I FUNCIONAMIENTO DE LA DOSIFICACION MANUAL GUIADA

® NOTA: se aconseja el utilizo de un box semaférico a tres luces (disponible por presupuesto) para facilitar las operaciones de dosificacion:
la luz amarilla indica peso bajo, la luz verde indica peso parametro, la luz roja indica peso abundante.

® 1. Una vez recibido el comando de inicio dosificacion, sucede:
- la verificacion de la presencia de la tara y de la estabilidad del peso,
- la ejecucién de la auto-tara y la activacion de la luz amarilla (*), o sea la llamada del material.

® 2. Cuando el peso vuelve a la tolerancia inferior, junto a la luz amarilla se enciende la luz verde (*).

e 3. Cuando el peso es igual al parametro programado, la luz amarilla se apaga y permanece encendida la luz verde.

® 4. Si el peso vuelve a la tolerancia superior, junto a la luz verde se enciende la luz roja (*).

® 5. Si el peso supera la tolerancia superior, sélo la luz roja queda encendida.

® 6. Cuando el peso vuelve a la tolerancia programada, el operador suministra un impulso de inicio para continuar con la descarga completa
de la balanza, con incremento de los consumos y de los totales.

I FUNCIONAMIENTO DE LA DOSIFICACION AUTOMATICA

e 1. Una vez recibido el comando de inicio dosificacion, sucede:
- la verificacion de la presencia de la tara y de la estabilidad del peso
- la ejecucion de la auto-tara y la activacion de la automacién mediante las salidas dedicadas: la dosificacion empieza a la maxima
velocidad.

e 2. Alcanzado el limite de cambio velocidad, se verifica la deceleracion de la dosificacion mediante la salida dedicada.

e 3. Cuando alcanzado del parametro falta el peso de vuelo programado, se verifica la desactivacion de la salida de dosificacion lenta y
espera (por el tiempo programado) la caida del material.

® 4. Prueba de tolerancia sobre el peso dosificado.

e 5. Memorizacion de los consumos de la formula e incremento del total general dosificado.

® 6. Llamada de descarga completa, tramite activacion de la salida dedicada.

e 7. Término dosificacion o inicio automatico del ciclo siguiente, con incremento de los consumos y de los totales.



I DETALLE 1

DGTED
! —
Rk ALLARME
P
]
3 SETHDIN
......... |-: !__ r;f:i__lb:
: . -
. IT 4 PROFI232
STARTDOSAGGIO - | _lomme L. =
PAUSA/RESET CICLO - | —
: TPRPC
' RS232 .
i USCITA *
LSS ) ANALOGICA
0-5Vdc; 0-10Vdc; 0-20mA; 4-20mA ¢ .
FUNZIONE 1 EUNIIGNEE
' R5485
! i ! : ‘ﬂ'udhus
Per gestione  Per trasmissione a a
diretta della  del peso e
velocita di dosato
duaaggio

Ejemplo de sistema de dosificacion en carga de un sélo producto con
DGTQF



Y =m A O

““YOUR WORLDWIDE PARTNER FOR WEIGHING ,,

DINI ARGEQ WEIGHING DINI ARGEO

INSTRUMENTS Ltd OCEANIA
Australi

DINI ARGEO DINI ARGEC

DINI ARGEO
GMEH UK Ltd

FRANCE sarl
France

COMPANY HEADQUARTERS

Via Della Fisica, 20

41042 Spe di Fiorano Madena - Italy
Tel. +39.0536 843418

SERVICE ASSISTANCE
SALES AND TECHNICAL ASSISTANCE SERVICE

Todas las especificaciones técnicas y las imagenes pueden estar sujetas a mejoras o modificaciones, sin aviso previo.




